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การวิจัยและพัฒนาวิธีรักษาสีขาวของไม้ยางพารา 

รศ.ทรงกลด จารุสมบัติ, รศ.ดร.ธีระ วีณิน และ ผศ.อ าไพ เปี่ยมอรุณ  
ภาควิชาวนผลิตภัณฑ์ คณะวนศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 

 

1. ที่มาของโครงการ 

จากการประชุมระดมสมองเพื่อก าหนดโจทย์วิจัยร่วมกับสมาคมธุรกิจไม้ยางพารา เมื่อวันท่ี 20 เมษายน 
พ.ศ. 2556 ณ ห้องลินจง โรงแรมทวินโลตัส จังหวัดนครศรีธรรมราช นั้น อีกหนึ่งในปัญหาท่ีผู้ประกอบการต้องการ
เร่งด่วน คือ วิธีการรักษาสีขาวของไม้ยางพารา เนื่องจากปัจจุบันโรงเลื่อยไม้ยางพาราจะเลื่อยไม้ยางพาราเป็น 
แปรรูป น าเข้ากระบวนการอัดน้ ายา และเข้าเตาอบ จะใช้ระยะเวลารวมประมาณ 2-3 วัน ท าให้ไม้ยางพาราท่ีมี
แป้งและน้ าตาลมากกว่าไม้ชนิดอื่นถึง 5 เท่าเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน (oxidation) กับอากาศได้ง่าย ส่งผลให้เนื้อ
ไม้เปลี่ยนสีจากขาวเหลืองเป็นสีแดงอ่อนหรือน้ าตาลอ่อน ซึ่งจะถูกกดราคาจากผู้ซื้อ แต่ถ้าผู้ประกอบการสามารถ
จะรักษาสีขาวของไม้ยางพาราไว้ได้จะท าให้สามารถขายได้ราคาเพิ่มขึ้นร้อยละ 5-10 ดังนั้นผู้ประกอบการจึงต้อง
ฟอกสีไม้ยางพารา ซึ่งท าให้ต้องเพิ่มขั้นตอนการท างานและน้ ายาฟอกสีก็เป็นอันตรายต่อพนักงาน นอกจากนี้       
ยังไม่ได้สีธรรมชาติของไม้ยางพาราอีกด้วย 

ด้วยเหตุนีจ้ึงได้ศึกษาหาสารเคมีท่ีจะมายับยั้งการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันของไม้ยางพารา จากการศึกษา
เบื้องต้นพบว่าสาร Polyethylene glycol หรือ PEG สามารถท่ีจะยับยั้งการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันของ 
ไม้ยางพาราได้ PEG ท่ีใช้คือ PEG ท่ีมีน้ าหนักโมเลกุลประมาณ 1,000 (PEG 1000) เนื่องจาก PEG 1000 จะไปท า
ปฏิกิริยากับกลุ่ม OH group ในไม้ยางพารา ท าให้ไม้ยางพาราไม่สามารถเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันได้ ไม้ยางพารา
จึงไม่เกิดการเปลี่ยนสี 
 
2. วัตถุประสงค ์

1. เพื่อรักษาสีขาวธรรมชาติของไม้ยางพารา  
2. เพื่อลดขั้นตอนในกระบวนการผลิต 
3. เพื่อให้ผู้ประกอบการได้ทราบกรรมวิธีการผลิต และการใช้สารเคมีในการคงสีขาวของไม้ยางพารา 
4. เพื่อเพิ่มมูลค่าของไม้ยางพาราและสร้างมาตรฐานไม้ยางพาราแปรรูปของประเทศไทย 

 

3. การทดลอง 

อุปกรณ์และสารเคมี 

1. ไม้ยางพารา แบ่งเป็น 

- NON1 คือ ไม้ยางพาราหน้ากว้าง 1 นิ้ว ท่ีไม่ผ่านการแช่สาร PEG 1000 

- NON3 คือ ไม้ยางพาราหน้ากว้าง 3 นิ้ว ท่ีไม่ผ่านการแช่สาร PEG 1000 

- PEG1 คือ ไม้ยางพาราหน้ากว้าง 1 นิ้ว ท่ีผ่านการแช่สาร PEG 1000 

- PEG3 คือ ไม้ยางพาราหน้ากว้าง 3 นิ้ว ท่ีผ่านการแช่สาร PEG 1000 
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2. PEG 1000 

3. เตาอบ 

4. vernier caliper 

 
วิธีทดลอง 

1. น าไม้ยางพาราสดไปแช่ในสารละลาย PEG 1000 ความเข้มขน้ร้อยละ 30 เป็นเวลา 3 วัน 
2. น าไม้ดังกล่าวไปเข้าอบในตู้อบท่ีอุณหภูมิ 60°C เป็นเวลา 6  วัน 
3. วัดความยาว ความหนา และความกว้างของชิ้นไม้ทุกวันด้วย vernier caliper 
4. ค านวณหาร้อยละการหดตัวของไม้ยางพาราท่ีแช่ในสารละลาย PEG 1000 กับไม้ยางพาราที่ไม่ได้แช่

ในสารละลาย PEG 1000 
5. เปรียบเทียบสีของไม้ยางพาราท่ีแช่ในสารละลาย PEG 1000 กับไม้ยางพาราที่ไม่ได้แช่ในสารละลาย 

PEG 1000 
 
4.   ผลการทดลอง 

ผลการทดลองท่ีได้พบว่า ไม้ท่ีแช่ PEG 1000 ท้ังไม้ท่ีหน้ากว้าง 1 นิ้ว (PEG1) และหน้ากว้าง 3 นิ้ว 
(PEG3) จะมีการหดตัวท้ังตามความยาว ความกว้าง และความหนา ท่ีต่ ากว่าไม้ท่ีไม่ได้แช่ PEG 1000 ท้ังไม้หน้า
กว้าง 1 นิ้ว และหน้ากว้าง 3 นิ้ว  (NON1 , NON3) ดังแสดงในรูปท่ี 1–3 นอกจากนี้ไม้ยางพาราท่ีไม่ได้แช่ PEG 
1000 จะมีการแตกเกิดขึ้นในวันท่ีสีข่องการอบดังแสดงในรูปท่ี  4–6  

 ส าหรับรูปท่ี 7–8 เป็นการเปรียบเทียบสีของไม้ยางพาราท่ีผ่านการแช่และไม่ผ่านการแช่ PEG  1000    
ซึ่งจะเห็นว่า สีของไม้ยางพาราท่ีผ  ่านการแช่ PEG 1000 จะยังคงมีสีขาวหรือสีธรรมชาติของไม้ยางพาราไว้ได้ 
ในขณะท่ีไม้ยางพาราท่ีไม่ผ ่านการแช่ PEG 1000 จะมีค่อนสีน้ าตาลหรือออกแดง นอกจากนั้นไม้ยางพาราท่ีผ  ่าน
การแช่ PEG 1000 จะไม่เกิดการแตกของไม้ด้วย  

ปริมาณของ PEG 1000 ท่ีซึมเข้าไปในเนื้อไม้เท่ากับ 2.17 ลิตร และไม้มีปริมาตร 3,191.64 cm3  ดังนั้น
จึงใช้สาร PEG 1000 เทียบเท่ากับ 1,470.6 cm3/ลิตร หรือ 0.0015 m3 /ลิตร 
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รูปที่ 1 การหดตัวตามความยาวของไม้ยางพาราท่ีผ่านและไม่ผ่านการแช่ PEG 1000 

รูปที่ 2 การหดตัวตามความกว้างของไม้ยางพาราท่ีผ่านและไม่ผ่านการแช่ PEG 1000 
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รูปที่ 3 การหดตัวตามความหนาของไม้ยางพาราท่ีผ่านและไม่ผ่านการแช่ PEG 1000 

 

 

รูปที่ 4 ไม้ยางพาราท่ีผ่านและไม่ผ่านการแช่ PEG 1000 
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รูปที่ 5 การแตกของไม้ยางพาราท่ีไม่ผ่านการแช่ PEG 1000 หลังการอบเป็นวันท่ีสี่ 

 

 

รูปที่ 6 การแตกของไม้ยางพาราท่ีไม่ผ่านการแช่ PEG 1000 หลังการอบเป็นวันท่ีสี่ 
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รูปที่ 7 สีของไม้ยางพาราท่ีผ่านและไม่ผ่านการแช่ PEG 1000  

 

 

รูปที่ 8 สีของไม้ยางพาราท่ีผ่านและไม่ผ่านการแช่ PEG 1000 หลังการอบ 
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5.   สรุปผลการทดลอง 

สาร PEG 1000 มีประสิทธิภาพในการท าปฏิกิริยากับ OH group ในไม้ยางพารา ท าให้ไม้ยางพาราไม่
เกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน จึงท าให้ไม้ยางพาราไม่เกิดการเปลี่ยนสี นอกจากนั้นยังช่วยให้ไม้ยางพาราหดตัวน้อยลง
ด้วย (ท้ังตามความยาว ความกว้าง และความหนา) ส่งผลให้ไม้ยางพารามีขนาดค่อนคงท่ีเมื่อเทียบกับไม้ยางพารา
ท่ีไม่ผ่านการแช่  PEG 1000 รวมท้ังช่วยแก้ปัญหาต าหนิของไม้ เช่น การแตก บิด งอ โดยเฉพาะในส่วนของใจไม้
ได้ 

เอกสารอ้างอิง 

1. ทรงกลด  จารุสมบัติ และ ธีระ วีณิน. ไม้ โครงสร้าง คุณสมบติั. ส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี            
    แห่งชาติ. กรุงเทพฯ. 2548 
2. Mitchell, H.L. and Iversen., E.S., “Seasoning green wood  carving with PEG 1000”, Forest.     
    Prod. J., 11(1): 7 – 8, (1961) 
3. Mitchell, H.L. and Iversen., “How PEG helps the hobbyist who works with wood”, Forest  
    Service, U.S.D.A., (1972) 
4. Stamm, A.J., “Effect of polyethylene glycol on the  dimensional stability of wood”, Forest.  
    Prod. J., 9(10): 375 – 381, (1959) 
 

 


